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附件：

公示内容

1.项目名称：

基于低阶煤制备天然气的技术体系创新构建与世界最大规模工业示

范

2.候选单位（含排序）：

中国大唐集团有限公司（1）;中新能化科技有限公司（2）;内蒙古大

唐国际克什克腾煤制天然气有限责任公司（3）；4、赛鼎工程有限公

司（4）;5、大唐国际化工技术研究院有限公司（5），中石化广州工

程有限公司（6）

3.候选人（含排序）：

吴彪（1）;刘永健（2）;夏俊兵（3）;赵宗凯（4）;梅长松（5）;

闫国富（6）;邓永斌（7）;施福富（8）;余铭程（9）;王二成（10）;

孔凡贵（11）;杨明顺（12）;于博文（13）;李志禹（14）;刘焕山（15）;

王玉忠（16）; 孟祥清（17）;张永峰（18）;张国亮（19）；于健（20）;

马俊（21）；李志超（22）；薛蛟（23）；曹迎军（24）;刘丰力（25）；

杨丽历（26）;王银龙（27）；常旭（28）；段伟（29）

4.项目简介：

能源安全是国家战略安全的基石。随着经济快速发展，用能需求

大幅上涨，我国天然气对外依存度高达 40%以上。立足丰富的低阶煤

资源，开展煤制天然气成套技术攻关示范，是破解我国能源资源禀赋

与天然气供需结构性矛盾的有效途径，对保障国家能源安全具有战略

意义。项目单位成功开发低阶煤制天然气成套技术，建成国内首个、

世界最大煤制天然气示范项目，产能占北京年天然气用量 13%，完成
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“利用内蒙古东部地区丰富的褐煤资源生产合成天然气，弥补北京地

区天然气总量供给不足，增加北京市新的气源点,为北京地区冬夏季

调峰提供稳定的气源保障”国家任务，契合国家重大需求。通过近二

十载持续技术攻关与工程实践，项目团队在 4.0MPa 碎煤加压气化工

艺体系、甲烷化成套技术方案、污染治理与资源循环利用体系、大型

煤制天然气系统集成工程等关键领域取得突破性进展，彻底打破国外

在该领域的技术壁垒与市场垄断。经石化联合会组织专家鉴定，达国

际领先水平。主要技术创新有：

（1）突破碎煤加压气化技术工程放大难题，首创适用于高水高

碱低阶煤的 4.0MPa 碎煤加压气化成套技术，揭示了低阶煤中卤素成

分与碱金属对气化炉夹套腐蚀减薄的协同作用机理，解决了腐蚀问

题，实现了安全稳定长周期运行。

（2）创制了强协同的耐高温、耐水热、高效甲烷化催化剂，开

发了高抗积碳、低能耗四段串并联甲烷化工艺、双筒体高温甲烷化反

应器及余热回收系统，形成自主可控甲烷化成套技术体系。

（3）创新开发“毒性削减-梯级脱毒-分质利用”三级协同碎煤

加压气化废水处理与回用技术，甲烷回收协同蓄热氧化（RTO）组合

VOCs 治理工艺，轻质焦油除嗅及含尘焦油危废资源化利用技术，形

成首套以低阶煤为原料煤制天然气环保治理成套技术。

（4）开发多路径柔性配热法，建立余热利用梯级模型，实现煤

制天然气能量系统集成优化；基于遗传算法的传递函数系数辨识方

法，构建煤制天然气复杂系统动态模型，建成全过程模拟仿真系统，

实现控制系统实时优化，保障世界最大规模煤制天然气装置安全稳定

长周期运行，形成可推广、可复制的煤制天然气成套技术解决方案。
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获授权发明专利 36 件，编制国家及行业标准 4 项，出版专著 2

部，甲烷化工艺包专有技术 1项，建成国际最大规模工业装置。项目

近 3年累计实现销售收入 170 亿元，为保障国家能源安全、推动煤炭

清洁高效利用、促进首都北京经济社会发展，做出突出贡献。
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5.主要支撑材料目录：
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